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TEILEGUTACHTEN
Nr. 2014-TG-PSA-0232
ZUR ABNAHME NACH 819(3) StvVZO

Test report of a technical service according to annex XIX StVZO regarding the regularity
of a vehicle in case of a regular installation of parts.

AD VIMOTION GmbH
Kelterstrasse 40
D-72669 Unterensingen

ID: 10

Antragsteller
manufactures’s representative

Auftragsnummer
order number

Art

construction

TYP - OXIGIN 18-9020
wheel type

Radname . conNcAVE

wheel name

Sonderrad-Grof3e . 9JX20H2

wheel size

Leichtmetall-Sonderrad, einteilig

Umristung
Durch die vorgenommene Umrlstung erlischt die Betriebserlaubnis des Fahrzeuges, wenn nicht

unverziiglich die gemaR StVZO § 19 Abs. 3 vorgeschriebene Anderungsabnahme durchgefiihrt und
bestétigt wird oder festgelegte Auflagen nicht eingehalten werden! Nach der Durchfihrung der
technischen Anderung ist das Fahrzeug unter Vorlage dieses Teilegutachtens unverziiglich einem
amtlich anerkannten Sachverstandigen oder Priifer einer Technischen Prifstelle oder einem
Prifingenieur einer amtlich anerkannten Uberwachungsorganisation zur Durchfiihrung und Bestéatigung

der vorgeschriebenen Anderungsabnahme vorzufuhren.

Made by the conversion to use the vehicle in accordance with the Road Traffic Licensing Regulations § 19 (3) prescribed modification
performed and confirmed or if certain requirements expires if not immediately be adhered to! After the implementation of technical change,
the vehicle is promptly brought under this part approval submission to an officially recognized expert or auditor of a technical test or a test
engineer an officially recognized inspection organization to confirmation and acceptance of the required change.

Mitfihren von Dokumenten 1
Nach der durchgefihrten Abnahme ist der Nachweis mit der Bestatigung Uber die Anderungsabnahme
mit den Fahrzeugpapieren mitzufihren und zustéandigen Personen auf Verlangen vorzuzeigen; dies

entfallt nach erfolgter Berichtigung der Zulassungsbescheinigung Teil | + II.
After the acceptance procedure the evidence of the confirmation of the change is acceptance along with the vehicle and presented to
authorized persons on demand, which eliminates after rectification of the registration certificate Part | + ||

Berichtigung der Fahrzeugpapiere

Die Berichtigung der Fahrzeugpapiere (Zulassungsbescheinigung Teil | + Il, oder Fahrzeugbrief und
Fahrzeugschein, Betriebserlaubnis nach § 18 Abs. 5 StVZO oder Anhangerverzeichnis) durch die
zusténdige Zulassungsbehorde ist durch den Fahrzeughalter entsprechend der Festlegung in der

Bestatigung der ordnungsgemalien Anderung zu beantragen.

Which the vehicle documents (certificate part | + 1, or vehicle registration and vehicle registration, approval according to § 18 paragraph 5
homologation or pendant directory) by the competent licensing authority to apply by the vehicle owner in accordance with the provisions of
the confirmation of the proper change.

Weitere Festlegungen sind der Bestatigung der ordnungsgeméaflen Anderung zu entnehmen.

Pruflabor Sud GmbH - Tegelbarg 31a - D-24576 Bad Bramstedt
HRB 10912 KI - Registergericht Amtsgericht Kiel - Geschéftsfiihrer Dipl.-Ing. Renato Rittel - Peter Kleingarn
Steuernummer-Nr. 11294WV - Umsatzsteuer-ID-Nr./VAT-ID DE267048415

BANK Raiffeisenbank eG - BLZ 200 691 30 - KONTO 332 461 - IBAN DE33200691300000332461 - BIC/SWIFT GENODEF1BBR
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GUTACHTEN NR.: 2014-TG-PSA-0232
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvVZO

Priiflabor Siid Automotive

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad  Typ OXIGIN 18-9020 GROSSE 9Jx20H2
HERSTELLER AD VIMOTION GmbH DATUM  01.12.2014

1 . H I NWEIS E - SPECIAL REFERENCES

Das Leichtmetall-Sonderrad CONCAVE als Radtyp OXIGIN 18-9020 an ACHSE-1- ist zuléssig, mit den
unter Ziff. 1.4. aufgefiihrten gleichen Maulweiten oder unterschiedlichen Maulweiten an ACHSE-2-
gleichen Radtypes. Die einzelnen Kombinationsmoglichkeiten sind der Verwendungsbereichsanlage(n)
zu entnehmen. Andere Leichtmetall-Sonderrad Kombinationen sind nicht zulassig.

Fur Kraftfahrzeuge zur Personenbeférderung der Klasse(n) M1 die unter die EU-Verordnung
661/2009/EG fallen, ist die Verwendung des Leichtmetall-Sonderrades unzulassig, wenn die Rad-
/Reifenkombination ohne serienmafliges Reifendruckkontrollsystem nach ECE-R 64 verbaut werden.

Eine Deaktivierung des OEM-Reifendruckkontrollsystems fiihrt zu einer Nicht-VorschriftsméaRigkeit des
gesamten Fahrzeugs. Bei Fahrzeugen mit serienmafigen Reifenfulldruckkontrollsystem mit
Druckmesssensor am/im Rad kann das serienmafiige System verwendet werden, wenn beim Einbau in
das Leichtmetall-Sonderrad die Hinweise des Fahrzeugherstellers beachtet werden.

Im Fahrzeug verbaute sicherheits- und/oder umweltrelevante Fahrzeugsysteme (z.B. Reifendruck-
kontrollsysteme) missen nach Anbau der Sonderrader funktionsféahig bleiben bzw. entsprechend ersetzt
werden. (gem. KBA-Sgb423 vom 12.11.2013) Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit
Uberwurfmutter von auRen, die weitgehend den Normen (DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim)
entsprechen und die fur einen Ventilloch-Nenndurchmesser von 11,3 mm geeignet sind, zulassig.

Die Zentrierung des Leichtmetall-Sonderrades erfolgt Gber Zentrierringe ww. aus den
Werkstoffen Kunststoff oder Aluminium. Fir Fahrzeuge mit einer Hochstgeschwindigkeit tber
240km/h sind ausschlieBBlich Zentrierringe aus dem Werkstoff Aluminium zu verwenden. Die
Radausfihrungen die fixgebohrt sind, und ohne Zentrierring auskommen sind hiervon

ausgenommen.

The centering of the light alloy wheel is special about the centering made from PVC or aluminum. For vehicles with a top speed
over 240km/h are to be used exclusively centering rings out of aluminum. The wheel which are designs fix bored, do not require
centering are excluded.

1.1. Kennzeichnungen - Mandatory markings

Der Radtyp OXIGIN 18-9020 ist mit dem Radname CONCAVE fir die Sonderrad-Grol3e

9Jx20H2 gekennzeichnet. Es kbnnen noch zusatzliche Kontrollkennzeichen angebracht sein!
The type of wheel OXIGIN 18-9020 is marked with the wheel name CONCAVE for special wheel-Size 9Ix20H2. There are additional
control flags may be attached!

1.2. Zubehor - Accessories

N N Kennzeichnun
Radausfihrung Zentrierring Zentrierrin 9 Abmessungen Werkstoff
versions center ring _I : g center ring size center ring material
center ring marking
1 [ H1/ HI1HD 5112 28 ohne -

1.3. Befestigung - wheel fixing

Die Leichtmetall-Sonderrader OXIGIN 18-9020 werden mit Kegelbundschrauben/-muttern mit
einem Kegelwinkel 60° bzw. Kugelbundschrauben mit Radius 13 und Radius 14 u.a. auch mit

festem/beweglichem Kegel-/Kugelsitz in der DIN MaRen M12/M14/1/2UNF befestigt.

The light-alloy wheels OXIGIN 18-9020 are tapered with head bolts / nuts with a cone angle of 60 ° and spherical collar bolts with
radius 13 and radius 14 even with fixed / mobile cone angle/spherical collar fixed in DIN sizes M12/M14/1/2UNF.

Das Anzugsdrehmoment der Leichtmetall-Sonderrader am Fahrzeug entspricht den Vorgaben

der im jeweiligen Verwendungsbereich aufgefihrten Fahrzeughersteller.
The torque of the light-alloy wheels on the vehicle meets the requirements of the respective application area listed vehicle
manufacturer.
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GUTACHTEN NR.: 2014-TG-PSA-0232
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvVZO

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad

HERSTELLER

AD VIMOTION GmbH

Typ

OXIGIN 18-9020

DATUM

Priiflabor Siid Automotive

GROSSE 9Jx20H2

01.12.2014

1.4.

Kombination - combination

Die Verwendung des Leichtmetall-Sonderrades ist an ACHSE -1- in Verbindung mit den unter diesem

Gliederungspunkt genannten Sonderradern fir die Hinterachse als Rad-/Reifenkombination mit gleichen

bzw. unterschiedlichen Maulweiten zulassig.

ACHSE-1- ACHSE-2-
Sonderrad-GréRe Typ Sonderrad-GréRRe Typ
wheel size wheel type wheel size wheel type
10,5Jx20H2 OXIGIN 18-10520
9Jx20H2 OXIGIN 18-9020

ACHSE -1- ACHSE -2-
Position Sonderrad-Gré3e Typ Verweis auf KBA-Typzeichen
wheel size wheel type reference to German type approval
ACHSE-2- 10,5Jx20H2 OXIGIN 18-10520 2014-TG-PSA-0233 -entfallt-
2. U BERS'CHT - OVERVIEW
. . . . zul. zul. i
Ausfiuhrungsbezeichnung |Loch-| Mitten- | Einpress- Rad- Abroll- gultig ab
versions marking kreis | loch tiefe last f Fertig.
Ausfihrung (mm) | center- wheel ISan urr';”i?]gg date of
version Kennzeichnung /_Z(?h/l bore nset capacity | circumference manufacture
— PCD.
Rad Zentrierring
wheel mark center ring holes (mm) (mm) (kg) (mm) Datum
H1/ H1HD 5112 28 | OXIGIN 18-9020 112/5 | ©66,5 28 750 2300 05/13
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GUTACHTEN NR.: 2014-TG-PSA-0232
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvVZO

Priiflabor Siid Automotive

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad  Typ OXIGIN 18-9020 GROSSE 9Jx20H2
HERSTELLER AD VIMOTION GmbH DATUM  01.12.2014

3. BESCHREIBUNG DER SONDERRADER - oescriemion or wiezt

Antragsteller
manufactures’s representative

Fertigungsstatte
manufacturing site

Handelsmarke

trade mark

Art der Sonderrader
type of wheel
Felgenbettkontur
basic contours
Produktionsverfahren
production

Werkstoff

material

Warmebehandlung
heath treatment

Rohteilbearbeitung
blank processing

Beschreibung des Design
description of design

Oberflachen Vorbehandlung

surface pretreatment

Korrosionsschutz
corrosion protection

Radgewicht

weight of wheel

Radbefestigung
Wheel fixing

Sitzform der Befestigung
Seat shape of the mounting

Durchmesser Befestigungsbohrung

Diameter mounting hole

Durchmesser des Radflansches

Diameter of the wheel flange

Zentrierung
Center

Materiallegierung
material alloy

Hinweis zum Leichtmetall-Sonderrad fur Kraftfahrzeuge zur Personenbeférderung der Klasse(n)
M1, M2 - Wheel references *)

AD VIMOTION GmbH
Kelterstrasse 40
D-72669 Unterensingen
AD VIMOTION GmbH
Kelterstrasse 40
D-72669 Unterensingen

OXIGIN
Leichtmetall-Sonderrad, einteilig

Doppelhump H2

GieRRen in Niederdruckkokillen mit/ohne
anschlieBender Warmebehandlung

AISI11(Mg)

Ausstanzen der Mittenbohrung (Anguf3), CNC-
drehen des Felgenbettes und plandrehen des
Radflansches, Bohren und Ansenken der
Konusflache der Radbefestigungslocher
Einteilges Aluminiumgussrad mit 5 konkaven
Speichen mit erhabenen Steg zum Felgenhorn
auslaufend, mit Nabenabdeckung

strahlen bzw. Sandstrahlen und/oder sonstige
Vorbehandlungsmethoden

3-4 schichtiger Pulverlackaufbau mit
Oberflachenversiegelung.
Korrossionsbestandigkeit nach SS DIN 50021

15,600kg (keine weitere Angabe It. Radfestigkeit)

Die Prufung der Radbefestigungsteile ist nicht
Bestandteil dieses Gutachtens. Die Beschreibung
der Radbefestigung entspricht den vom
Fahrzeughersteller bzw. der in der Norm
festgelegten Maf3en und Toleranzen.

60°Kegel - Steghthe 9,0-0,2mm
#16,0+0,5-0mm

146,0+0,5mm

Mittenzentrierung -ww. mit/ohne-
Zentrierringsystem

Legierungselemente, Zugfestigkeit Rm (N/mm?),
Dehngrenze Rp (N/mm?2), Dehnung 5A(%) und
Hérte Brinell (HB) in Anlehnung an DIN EN 1706

*) Beschreibung gem. StVZO Anlage XXIX (zu § 20 Absatz 3a Satz 4) EG-Fahrzeugklassen

Radausfuhrungen mit unterschiedlicher Farbgebung werden nicht zusétzlich gekennzeichnet.
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GUTACHTEN NR.: 2014-TG-PSA-0232
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvVZO

Priiflabor Siid Automotive

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad  Typ OXIGIN 18-9020 GROSSE 9Jx20H2
HERSTELLER AD VIMOTION GmbH DATUM  01.12.2014

3.1. RADANSCHLUSS DER SONDERRADER - wheel attachment

siehe Anlage(n)
= Anlage 1 - 4 Seite(n)
3.2. KENNZEICHNUNG DER SONDERRADER - Wheel marking

An den Sonderradern wird folgende Kennzeichnung an der AufR3en- bzw. Innenseite graviert, ein-
gegossen bzw. gepréagt: (siehe Beispiel)
The special wheels following labeling is poured on the outside or inside or impressed: (see example)

RADAUSSENSEITE RADINNENSEITE
Outside Inside

KBA-Typzeichen ; KBA -entfllt- ; -
German type approval
Japanisches Prifwertzeichen - -
japanese approval mark
Handelsbezeichnung /-marke - : OXIGIN
trade mark i
TyP : - : OXIGIN 18-9020
erii::,:uhrung : -- ;| z.B.H1/ H1HD 5112 28
Hersteller . - : JAW
maker i .
Sonderrad-Grofe . - : 9Jx20H2
wheel size i i
Lochkrei . .
pcODC reis (mm) : - : z.B. 112
Einpresstiefe (mm) . - . z.B. ET50
wheel inset i : e
Herkunftsmerkmal . - . MADE IN GERMANY
origin feature i ’
d'jgﬂf!h‘figgfdatum - : Jahr/Monat im Gitter

Die Typkennzeichnung ist an der Radinnenseite erhaben eingegossen. Weitere Kennzeichnung ist dem
Anhang Kennzeichen zu entnehmen. RadgréfRe nach Norm = z.B. 9Ix20H2

3.3. VERWENDUNGSBREICH - wheel range application

Die Sonderrader sind fur Personenkraftwagen und Gelandewagen vorgesehen.
The special wheels are designed for passenger cars and SUVs.

4. SON DERRADPRU FU NG - WHEEL TEST PROCEDURE

Prufgrundlage ist das VdTUV-Merkblatt Nr. 751 "Begutachtung von baulichen Veranderungen an
M- und N-Fahrzeugen unter besonderer Berlcksichtigung der Betriebsfestigkeit" (Stand
08/2008).

Das Leichtmetall-Sonderrad entspricht den ,Richtlinien fur die Prufung von Sonderradern far
Personenkraftwagen und Kraftradern §30 StVZO i. d. g. F. /Erlauterung 42, (der Richtlinie fir die
Prafung von Sonderrddern fir KFZ und ihre Anhanger BMV/StV 13/36.25.07-20.01 vom
25.11.1998). Die verwendeten Prifmuster waren im Hinblick auf das erforderliche
Leistungsniveau fur den zu genehmigenden Typ reprasentativ.

Sonderradprifungen siehe Bericht-Nummer: 2013-FG-PSA-0004-K?2

Ausgestellt durch : PRUFLABOR Siid GmbH, Tegelbarg 31A, D-24576 Bad Bramstedt
Prifort : D-24576 Bad Bramstedt
Prufdatum : 5/17/2013
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GUTACHTEN NR.: 2014-TG-PSA-0232
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvVZO

Priiflabor Siid Automotive

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad  Typ OXIGIN 18-9020 GROSSE 9Jx20H2
HERSTELLER AD VIMOTION GmbH DATUM  01.12.2014

5 . U NTE RLAG E N U N D AN LAG E N - DOCUMENTS AND APPENDICES

5.1. VerwendungsbereichsanIagen - Description of application range

Folgender Verwendungsbereich wurde festgelegt:

A:Iage Ausfihrung Einpresstiefe | erstellt am H.Allg..
9401 nnex version Wheel inset date I?}‘(’)\:fslse
1 ersonuenwasey e H1/ le';D Si12 28 01.12.2014 liegt bei

5.2. Allgemeine Hinweise - Remarks and Appendices
- siehe Anlage:

= Radabdeckung [Fahrzeug] - 1 Seite
5.3. Technische Unterlagen - Tecnical Appendices
- siehe Anlage:

= Technische Unterlagen

= Anbauabnahme

6. QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

Der Nachweis eines QM Systems geméaR Anlage XIX zum 819 StVZO liegt vor.
( TUV Thiringen e.V. - Register-Nr. TIC 15 102 11010 - Gultig bis 2017-04-19 )

7. ANMERKUNGEN - ores

Dieses Gutachten umfasst die Seiten 1 bis 7. Dieses Gutachten darf nur vom Auftraggeber und
nur in vollem Wortlaut und Umfang vervielfaltigt und weitergegeben werden. Eine auszugsweise
Vervielfaltigung und Veroéffentlichung des Gutachtens ist nur nach schriftlicher Genehmigung des

Priflaboratoriums zulassig.
The Test Report comprises pages 1 to 7.The Test Report shall be reproduced and published in full incl. Annexes only and by the client
only. It shall be reproduced partially with the written permission of the Test Laboratory only.

Sollte eine Auflage oder Hinweis dieses Gutachtens unwirksam sein, wird die Wirksamkeit der
Ubrigen Auflagen oder Hinweise davon nicht berthrt. Der Hersteller oder Gutachteninhaber
verpflichtet sich, anstelle der unwirksamen Auflage oder Hinweis eine der Richtlinien, dem Gesetz

oder dem Sinn moglichst nahekommende wirksame Regelung zu treffen.

Should be a pad or note of this report invalid, the validity of the remaining regulations or instructions shall not be affected. The
manufacturer or report owner is obliged to replace the invalid or run an indication of the Directive to the law or the meaning as close as
possible effective control.

Bad Bramstedt, 01.12.2014

Priuflabor Sid GMBH
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GUTACHTEN NR.: 2014-TG-PSA-0232
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvVZO

Priiflabor Siid Automotive

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad  Typ OXIGIN 18-9020 GROSSE 9Jx20H2
HERSTELLER AD VIMOTION GmbH DATUM  01.12.2014

Akkreditiert von der Benennungsstelle

des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland

Accredited by accreditation authority of Kraftfahrt-Bundesamt,
Federal Republic of Germany

Deutscher
Akkreditierungs
Rat

DIN EN ISO/IEC 17025:2005
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GUTACHTEN NR.: 2014-TG-PSA-0232
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StvVZO

ABRKZ-9401 3
. Priflabor Sid Automotive
ANLAGE 1 Typ OXIGIN 18-9020 GROSSE 9Jx20H2
HERSTELLER AD VIMOTION GmbH DATUM 01.12.2014
HERSTELLER - vehicle maker 0583 DR.ING.H.C.F.PORSCHE AG
RADDATEN - wheel data
Radgrofie nach Norm . 9JIX20H2 | Einpresstiefe (mm) . og
size + rim contour designation ’ wheel inset ’
Lochkreis (mm)/Lochzahl - 112/5 | Zentrierart . Mittenzentrierung -ohne-
PCD(mm)/hole(s) ’ centered way * Zentrierringsystem
ID: 9
TECHNISCHE DATEN (Kurzfassung)
short specification
Ausfiihrungsbezeichnung | Loch- Mitten- rEégs ngtlj'_ A;lrjcl)'”_ ggglg
versions marking kreis | Zentrierring | loch p. f | f Ferti
() | Werkaton | caer | Ule | last | umfang | rertg
verston Kennzeichnung I-zahl c?;férmg bore inset | capacity | circumference | manufacture
Rad Zentrierring PCD/
wheel mark center ring holes (mm) (mm) ko) (mm) Datum
H1/ H1HD 5112 28 | OXIGIN 18-9020 - 112/5 - 66,5 28 750 2300 05/13

Im Fahrzeug verbaute sicherheits- und/oder umweltrelevante Fahrzeugsysteme (z.B. Reifendruck-Kontrollsysteme) missen nach Anbau der

Sonderrader funktionsféhig bleiben bzw. entsprechend ersetzt werden. (gem. BMVBS It. Mail KBA-Sgh423 vom 12.11.2013)
ART der Befestigung — wheel attachment:

BEFESTIGUNGSMITTEL . SC=SCHRAUBE |MU =MUTTER | VS = SPEZIALSCHRAUBE | OE = Original Equipment
wheel fixing | EST= Minimum Einschraubtiefe | Kebu=Kegelbund | Kubu=Kugelbund |
Befestigungsmittel Anzugsdrehmoment: z.B. 120/140 = 1.Wert-anziehen 2.Wert-nachziehen
Hersteller Typ Modell Karosserie | Baujahr | BefArt | Kopfform Gewinde @ Lange | SW EST Anzugs -
drehmoment
Porsche 95B/95BN  MACAN SUV 2014- VS Kebu 60° M14x1,5 31 17 11,2 160
Scheibe

Spurweitenanderung gegeniiber dem grofiten Serienstand innerhalb von 2% an
Fahrzeugen mit selbsttragender Karosserie. Spurweitenanderung gegentber
dem groRRten Serienstand innerhalb von 4% an Gelandewagen mit Leiterrahmen.

Spurweitenanderung
track change

VERWENDUNGSBEREICHHERSTELLER . (53 DR ING.H.C.F. PORSCHE AG

application range by maker

Verkaufsbezeichnung . MACAN
sales designation  *
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kwW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
95B €13*2007/46*1164*.., | 155-250 265/45R20 104W | 53S; 550; 57E; 5KN | SUV;
95BN €13*2007/46*1164*02 265/45R20 104V | 52J: 53S; 550; 57E; | Allradantrieb;
5KN 10B; 11B; 11G; 11H;

11K; 12A; 51A; 71K;
723; 729; 730; 731;

73C; 740; 742; 744,
T47; T4A; 74P; 74U;
76A

Auflagen

10B)

Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche der zu verwendenden Reifen sind unter
Berilicksichtigung der Loadindizes, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren zu
entnehmen, soweit im Verwendungsbereich keine Abweichungen festgelegt sind.

11B)

Wird eine in diesem Gutachten aufgefiilhrte Reifengré3e verwendet, die nicht bereits in der
Fahrzeuggenehmigung fur diesen Fahrzeug-Typ/ -Variante/ -Version bzw. Fahrzeugausfuhrung genannt ist, so
sind die Angaben uber die ReifengroBen in den Fahrzeugpapieren bei der néachsten Befassung mit den
Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle unter Vorlage der Allgemeinen Betriebserlaubnis bzw. der
Abnahmebestatigung nach 819 Abs. 3 der StVZO berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist dann nicht
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erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung der
Fahrzeugpapiere enthalt.

11G)

Die Brems-, Lenkungsaggregate und das Fahrwerk mit Ausnahme von Sonder-Fahrwerksfedern missen, sofern
diese durch keine weiteren Auflagen beriuihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Fur die Sonder-
Fahrwerksfedern muss eine Allgemeine Betriebserlaubnis oder ein Teilegutachten vorliegen; gegen die
Verwendung der Rad/Reifenkombination diirfen keine technischen Bedenken bestehen. Wird gleichzeitig mit dem
Anbau der Sonderrader eine Fahrwerksanderung vorgenommen, so ist diese und ihre Auswirkung auf den Anbau
der Sonderrader gesondert zu beurteilen.

11H)

Wird das serienmaRige Ersatzrad verwendet, soll mit maRiger Geschwindigkeit und nicht langer als erforderlich
gefahren werden. Hierbei mussen die serienmalligen Befestigungsteile verwendet werden. Bei
Fahrzeugausfuhrungen mit Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzrades darauf zu achten, dass nur Reifen
mit gleich grolem Abrollumfang zulassig sind.

11K)

Der vorschriftsmaRige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen oder
Prifer fur den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeugsachverstandigen oder einen Angestellten nach
Abschnitt 4 der Anlage Vlllb zur StVZO unter Angabe von FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und
FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum 8§19
StVZO veroffentlichten Muster bescheinigen zu lassen.

12A)

Die Verwendung von Schneeketten ist nicht méglich, es sei denn, dass fur den hier aufgefihrten Fahrzeugtyp
eine weitere Umrustmaoglichkeit im Gutachten aufgefiihrt ist. Fir diese Umrustung mit der Einschrankung in Spalte
Auflagen "Reifen mit Schneeketten" sind die dort aufgeflihrten Auflagen und Hinweise zu beachten.

51A)

Der vom Fahrzeughersteller (siehe Betriebsanleitung oder Reifenfilldruckhinweis am Fahrzeug) bzw.
Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfulldruck ist zu beachten. Die Verwendung von Reifen mit
Notlaufeigenschaften ist laut Hersteller nur mit Reifenfllldruckiiberwachungssystem zulassig.

527)
Diese Reifengrof3e ist nur mit M+S-Profil zulassig.

53S)
Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers Uber die ausreichende Tragfahigkeit der Reifengréf3e mit Angabe
des Mindestreifenfilldruckes erforderlich; der Nachweis der Eignung ist bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

550)

Es sind nur die vom Fahrzeughersteller freigegebenen Reifengrof3en zulassig. Die entsprechenden Hinweise in
der Betriebsanleitung des Fahrzeugs sind zu beachten. Andere Reifengréf3en sind vom Fahrzeughersteller zu
bestétigen. Ein Nachweis ist mit den Fahrzeugpapieren mitzufthren.

57E)
Die Verwendung dieser Reifengréf3e ist auf dieser Radgrée nur an der Vorderachse/Achsel zulassig.

5KN)

Die Verwendung dieser Reifengréf3e ist nur zulassig an Fahrzeugausfuhrungen bis zu einer zuléssigen Achslast
von 1800kg, im Anhangerbetrieb bis 100km/h ist eine Erhéhung der Reifentragfahigkeit bis zu 10% nach ETRTO
zulassig.
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71K)

Zum Auswuchten der Sonderrader durfen an der FelgenauRenseite nur Klebegewichte unterhalb des Tiefbetts
angebracht werden. Bei der Anbringung der Klebegewichte ist auf einen Mindestabstand von 2mm zu
unbeweglichen Bremsteilen zu achten.

723)

Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit Uberwurfmutter von auRen, die weitgehend den Normen
(DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim) entsprechen und die fir einen Ventilloch-Nenndurchmesser von 11,3 mm
geeignet sind, zulassig. Das Metallschraubventil darf nicht Uber den Felgenrand hinausragen. Es sind die
Montagehinweise des Ventilherstellers zu beachten.

729)

Bei Fahrzeugen mit serienmafigen Reifenfiilldruckkontrollsystem mit Druckmesssensor am Rad kann das
serienméfige System verwendet werden, wenn beim Einbau in Sonderrdder die Hinweise des
Fahrzeugherstellers bzw. des Systemherstellers und bei nachgeristeten Reifenfilldrucksensoren die
Einbauanleitung des Teileherstellers beachtet werden.

730)

Fir Kraftfahrzeuge zur Personenbeférderung der Klasse(n) M die unter die EU-Verordnung 661/2009/EG fallen,
ist die Verwendung des Leichtmetall-Sonderrades unzulassig, wenn die Rad-/Reifenkombination ohne das
serienmaRige verbaute Reifendruckkontrollsystem nach ECE-R 64 verbaut werden. Eine Deaktivierung des OEM-
Reifendruckkontrollsystems fuhrt zu einer Nicht-VorschriftsmaRigkeit des gesamten Fahrzeugs.

731)
Im Fahrzeug verbaute sicherheits- und/oder umweltrelevante Fahrzeugsysteme (z.B. Reifendruck-

kontrollsysteme) mussen nach Anbau der Sonderréader funktionsfahig bleiben bzw. entsprechend ersetzt werden.
(gem. BMVBS It. Mail KBA-Sgb423 vom 12.11.2013)

73C)
Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zulassig.

740)
Das Festsitzen der Radbefestigungsteile und der Rader ist nur sichergestellt, wenn Sie die u. g. Hinweise
befolgen:
1. Schrauben Sie bei der Radmontage alle Radbefestigungsteile gleichmafRig mit der Hand ein.
2. Ziehen Sie die Radschrauben Uber Kreuz an.
3. Lassen Sie das Fahrzeug auf den Boden ab und ziehen Sie Uber Kreuz alle Radbefestigungsteile mit
dem vorgeschriebenen erhdéhten Anzugsdrehmoment fest.
4. Nach einer Fahrstrecke von ca. 50 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile zu
Uberprufen.
5. Nach einer Fahrstrecke von ca. 200 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile nhochmals
zu Uberprifen.

742)

Die Verwendung der Sonderrader ist nur zulassig, wenn mindestens 7,5 Umdrehungen bei der Befestigung mit
Radschrauben bzw. -muttern fir M12x1,5 oder M12x1,25 oder M14x1,5 oder M14x1,25 und 8 Umdrehungen flr
Gewinde Y2UNF erreicht werden.

744)
Das Anzugsmoment der Befestigungsteile der Rader ist der Betriebsanleitung des Fahrzeuges zu entnehmen.

747)

Eine Einschraubtiefe von 0,8 x Schraubendurchmesser oder wahlweise mindestens die Einschraubtiefe der
serienmaRigen Schraube, falls diese bei gleichem Radwerkstoff geringer gewahlt wurde, gilt als ausreichend. Bei
Einschraubtiefe kleiner als 0,8 x Schraubendurchmesser ist mindestens die Festigkeit der Serienschraube
einzuhalten.
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74A)

Es durfen nur die vom Radhersteller mitzuliefernden Radbefestigungsteile verwendet werden, dabei ist die
GewindegroRRe der serienmaligen Befestigungsteile zu beachten. Bei Verwendung von Radschrauben, ist die, in
der Anlage zum Gutachten, dem Fahrzeug zugeordnete Mindest-Schaftlange zu beachten.

74P)
Radausfiihrungen mit Zentrierring im Mittenloch sind nur zulassig, wenn die im Gutachten beschriebenen
Zentrierringe verwendet werden.

74U)

Die Leichtmetall-Sonderrader miissen an der Radanschlussflache plan anliegen. Uberstehende Teile die dieses
verhindern, wie z.B. Sicherungsschrauben der Bremsscheibe oder Zentrierstifte fiir Stahlrdder auf der
Auflageflache, miissen entfernt werden.

76A)

Die Verwendung dieser Sonderrader ist an der Vorderachse in Verbindung mit den unter Gliederungspunkt "1.4.
Kombination" genannten Sonderréddern fir die Hinterachse zulassig, wenn fir die Hinterachse ein
entsprechendes Verwendungsgutachten als Kombination aufgefuhrt ist. Die Verwendung dieser Sonderrader an
Vorder- und Hinterachse fir den einzelnen Verwendungsbereich ist mit unterschiedlichen/gleichen Reifengréf3en
maoglich.
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Hinweisblatt zu Ziff. 7.2 Allgemeine Hinweise

Zu den im Gutachten 2014-TG-PSA-0232 genannten Radabdeckungsauflagen Nr. 240 — 250, 24A —
24Z. Die nachfolgenden Bilder stellen die Hilfsmittel zur Erflllung der Radabdeckung dar, die in den

Radabdeckungsauflagen beschrieben sind.
To the fixed axle wheel cover pads No. 240 - 250, 24A - 24Z. The following pictures are the means to fulfill the mudguards, which are described

in the wheel cover pads.

Vorderachse - FronT

Bereich 30 Grad vor
Bereich 30 Grad Bereich 50 Grad und 50 Grad hinter
vor der Radmitte zu hinter der Radmitte zu der Radmitte zu Auflage
Auflage 241 bzw. 245 Auflage 242 bzw. 246 241, 242, 245, 246, 24C, 24],
240

i 2 ] Fahrtrichtung
Bereich 50° hinter der Radmitte Bereich 30° vor + 50° hinter der Radmitte

4 Fahrtrichtung

Hinterachse - rear

Bereich 30 Grad vor
Bereich 30 Grad Bereich 50 Grad und 50 Grad hinter
vor der Radmitte zu hinter der Radmitte der Radmitte zu Auflage
Auflage 243 bzw. 247 zu Auflage 244 bzw. 248 243, 244, 247, 248, 24D, 24M,
24N

Bereich 30° vor der Radmitte Bersich 50° hinter der Radmitig
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1. Beschreibung

Kennzeichnung des Leichtmetall-Sonderrades OXIGIN 18-9020-9Jx20H2

Das Leichtmetall-Sonderrad ist mit einer nationalen Typkennzeichnung gekennzeichnet. Diese
Kennzeichnung ist fir dieses Gutachten nicht relevant.

Die weiteren Punkte 2-9 dieser Anlage dienen im Weiteren nur der Information und sind fur den Radtyp
nicht relevant!
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B\ erarbeittng
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& Priflabor Siid Automotive

GROSSE  9Jx20H2
DATUM  01.12.2014

9. Typzeichen - GroRe / Platzierung

Grafische Darstellung -MUSTER-

Bilddarstellung -MUSTER-

Variante -1-

DAS TYPZEICHEN
> e, e

KBA MR 423.138 2 - Ausgabe Apil 2008

-MUSTER- Grundsatzliche Anordnung

nt- und

10,00 mm
"3;33;2:‘ Textbasislinie (i\:\““*,

Transparentfolie/Tragerfolie: Hersteller 3M E
Druckfarbe: WEISS/SCHWARZ/INVERS
Schriftart: SIEBDRUCKSCHRIFT E
a
~ 35,00 mm ~
1
I K BA 4 "= B ==
E,
S ~033mm L %
© 2 zeichenabstand &
T Qé‘q@
1 D
PO
Kennzeichnungsverfahren &
Maerkblatt fiir die Priifung von Fabrikschildern aus Platten,
l Kleben
KBA MR 412.205 i der jeweils gistigen Fassung
©CcpP2012
Variante -2-
DAS TYPZEICHEN
an ident- und
MR 4251385 Asgabe e 2006
-MUSTER- Anordnung - bei Platzmangel
Transparentfolie/Trigerfolie: Hersteller 3M
Druckfarbe: WEISS/SCHWARZ/INVERS
Schriftart: SIEBDRUCKSCHRIFT
~ 17,00 mm
KBA :
| E
£ g
=5 -
2 -
sl | 4??2?7? :
o = ==

i D o
Kennzeichnungsverfahren QY
Merkblatt fur die Prifung von Fabrikschildern aus Platten, 4 Jyy
Blochen und Folien sowie deren Befestigung durch Kleben .e‘,\

RLAY2.205 i o oweis giligen Fassung
©CP2012
Variante -3-

DAS TYPZEICHEN

an Ident.- und
MR $23-138.2 - Ausgaba April 2008

Transparentiolie Trigerfolie: Hersteller 3M
Druckfarbe: WEISS/SCHWARZ/INVERS

Schriftart: SIEBDRUCKSCHRIFT | Je nach Platzverhaltnis

KBA
4222??]

l lTacn Platzverhiltnis ‘ \

1 Textbasislinie .

~0,33 mm &
S

B

~5,00 mm
Schrifthéhe

je nach Platzverhiiltnis

2inemabetand ¥
Kennzeichnungsverfahren o¥ et
Merkbilatt fur die Prifung von Fabrikschildern aus Platten, ra ‘0‘
Blechen und Folien sowie deren Befestigung durch Kleben ‘-)"
KBA MR 412-205.in der jeweils gitigen Fassung &
©cpP2012

-MUSTER- Anordnung - NUR bei extremem Platzmangel zul&ssi

*) nicht Zutreffendes —gestrichen-

Die Darstellungen dienen lediglich der naheren Anschauung. Anderungen in Art,
Platzverhéaltnissen geschuldet. Irrtum und Anderungen bleiben vorbehalten. *)

Aussehen und Dimension ist den tatsachlichen
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10. Bilddarstellung OXIGIN 18-9020 9Jx20H2

Vorderseite

|

Detail -1-

Rickseite

Kennzeichen —innen-
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Der Begutachtung zugrunde liegende Unterlagen:

Bezeichnung Unterlagen mit Anderung Datum Anderungsstand / Datum
Festigkeitsgutachten | 2013-FG-PSA-0004-K2 | 5/17/2013
Radbeschreibung — 1 OXIGIN 18-9020 30.01.2013

Radbeschreibung — 2 - -

Radbeschreibung — 3 -- -

Radbeschreibung — 4 -- -

Radzeichnung - 1 OXIGIN 18-9020 - Teil | 23.01.2013

Radzeichnung - 2 OXIGIN 18-9020 - Teil Il 23.01.2013

Radzeichnung — 3 -- -

Radzeichnung — 4 -- -

Nabenkappe -- --

Zentrierring — 1 -- -

Zentrierring — 2 -- --

Zentrierring — 3 -- --

Zentrierring — 4 -- --

Radbefestigung — 1 -- =

Radbefestigung — 2 -- =
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Wuchtgewichte

Sofern zum Auswuchten der Sonderréader an der Felgeninnenseite Klebegewichte unterhalb des Tiefbetts bzw.
unterhalb der Felgenschulter bzw. Klammergewichte am inneren Felgenhorn angebracht werden, ist auf einen
Mindestabstand von 3 mm zu Brems-, Fahrwerks- bzw. Lenkungsteilen zu achten.

Allgemeine Reifenhinweise
Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol V dirfen bei 210 km/h bis zu 100% und bei 240 km/h bis zu 91% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol W diirfen bei 240 km/h bis zu 100% und bei 270 km/h bis zu 85% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol Y dirfen bei 270 km/h bis zu 100% und bei 300 km/h bis zu 85% ihrer
maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Fir Geschwindigkeiten tber 300 km/h sind die Tragfahigkeiten vom Reifenhersteller zu bestatigen.

Bei der Bestimmung der Tragféahigkeit ist zur bauartbedingten Hochstgeschwindigkeit des Fahrzeuges eine
Toleranz von 5% oder die vom Fahrzeughersteller vorgegebene Toleranz zu addieren und der Einfluss des
Sturzwinkels ist zu beachten.

Bei Reifen mit der Geschwindigkeitsbezeichnung ZR sind die Tragféhigkeiten von den Reifenherstellern
bestétigen zu lassen.

Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hinzuweisen, dass der vom Reifenhersteller vorgeschriebenen
Reifenfulldruck zu beachten ist.

Um ungiinstige Einfluisse auf das Fahrverhalten zu vermeiden, sollten jeweils nur gleiche Reifen (Bauart,
Hersteller und Profiltyp) am Fahrzeug montiert werden. Spezielle Auflagen im Gutachten bleiben hiervon
unberuhrt.

Ersatzrad

Die Bezieher der Sonderrader missen darauf hingewiesen werden, dass bei Verwendung des serienmaRigen
Ersatzrades die serienméRigen Radbefestigungsteile zu verwenden sind. Die verwendeten Befestigungsteile sind
grundsatzlich auf ihre Eignung hin zu Uberprufen.

Allgemeine Radhinweise

Eine nachtragliche mechanische Bearbeitung und/oder thermische Behandlung von Leichtmetall-Sonderrad fur
Kraftfahrzeuge zur Personenbeférderung der Klasse(n) M1, M2 ist nicht zulassig.

Seite 2 von 2
Priflabor Sid GmbH ist als Technischer Dienst entsprechend EG-FGV fur das Typgenehmigungsverfahren des Kraftfahrt-Bundesamtes unter der
Registrier-Nr. KBA-P 00081-09 anerkannt. Eine auszugsweise Vervielfaltigung oder Wiedergabe dieses Schriftstiickes bedarf der schriftlichen
Zustimmung der Priiflabor Stid GmbH. © CP 2014 - Urheberrechtlich geschiitzt!

2014-TG-PSA-0232-701-U 195 2014-12-11



GUTACHTEN NR.: 2014-TG-PSA-0232
TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StVzZO

Priiflabor Siid Automotive

ANLAGE ANBAU Typ OXIGIN 18-9020 GROSSE  9Jx20H2
HERSTELLER AD VIMOTION GmbH DATUM 01.12.2014

Anbauabnahme nach § 19 Abs. 3 StVZO

Nachweis gemaR § 19 Abs. 4 Satz 1 StvVZO

Fur: Leichtmetallrad Typ: OXIGIN 18-9020
des Herstellers/Importeurs: AD VIMOTION GmbH

liegt ein TEILEGUTACHTEN NACH 819(3)StVZO uber die Vorschriftsmafigkeit eines Fahrzeugs bei
bestimmungsgemalem Ein- oder Anbau des Techn. Dienst PSA — Priflabor Stid Automotive GmbH, Bad
Bramstedt vor.

Bericht-Nr.: 2014-TG-PSA-0232 Datum: 01.12.2014

Bestatigung des ordnungsgemalen Anbaus gem. 8 19 Abs. 3 StVZO
Hiermit wird bestétigt, dass der Anbau des im Nachweis genannten Bauteils am

Fahrzeughersteller: , Fahrzeugtyp: ,
Fahrzeug-ldent-Nr.:

ordnungsgema erfolgte und das Fahrzeug insoweit den geltenden Vorschriften entspricht.
Vorangegangene zulassige Anderungen gemaR Fahrzeugschein/Anbaubestatigung/Teile-ABE *)
wurden beriicksichtigt.

Bemerkungen/Hinweise/Auflagen:

Anderungen zu Angaben in den Fahrzeugpapieren sind der zustandigen Zulassungsbehdrde bei
deren nachster Befassung mit den Papieren zu melden.

Untersuchungsbericht/Gutachten-Nr.: Unterschrift u. Name N
Ort u. Datum der Abnahme: a.a.S.o.P./Prif-Ing. —

Fahrzeugbeschreibung

B |- |2.1| 2.2‘ N B ‘9‘- ‘ﬁ:i‘/- IT‘
| 4 18 | - 19 | -
E | 3] 20 |- G |-
DL |- 12 |- 13 | - Q |-
v |- Fl |- F2 |-
o L 71 | - 72 | - 73 | -
- 81 | - 82 | - 83 | -
- ety e u2 |- ey -
D3 | - o1 |- 02 | - [ s1[- [s2]-
2 |- 151 | -
152 | -
> 153 | -
Vo | - R |- IERE
14 K -
P3| - 6 |- ‘ 17 ‘ ‘ 16 ‘
10 |- | 141 | | P1 |- 21 | -
2 |-

Seite 1von 1
Priflabor Sud GmbH ist als Technischer Dienst entsprechend EG-FGV fur das Typgenehmigungsverfahren des Kraftfahrt-Bundesamtes unter der
Registrier-Nr. KBA-P 00081-09 anerkannt. Eine auszugsweise Vervielfaltigung oder Wiedergabe dieses Schriftstiickes bedarf der schriftlichen
Zustimmung der Priiflabor Stid GmbH. © CP 2014 - Urheberrechtlich geschiitzt!
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RADBESCHREIBUNG

Hersteller: AD Vimotion GmbH
Kelterstrasse 40
72669 Unterensingen

Art: Einteiliges Leichtmetallrad
Radmodell: OXIGIN
Radtyp: OXIGIN 18-9020 (Produkthame CONCAVE)

1. Beschreibung der Leichtmetallrdder OXIGIN 18-9020

Hierbei handelt es sich um Leichtmetallrader fir PKW. Felge und Schussel sind in
einem Stlck gegossen, die Mittelbohrung ist mit einer Aluminiumkappe oder
Plastikkappe verschlossen. Das Rad hat an der Innen- und Aul3enseite einen
Normalhump.

Spanabhebend bearbeitet sind Felgenbett, Felgenhérner, Radanschlu3flache und
Mittelbohrung.

Der Korrosionsschutz besteht aus einer mehrschichtigen Einbrennlackierung.

1. Konstruktion

Aufbau: Einteiliges Leichtmetallrad

Felgennorm: In Anlehnung an E.T.R.T.O.

Giel3verfahren: Niederdruck-Kokillenguf

Werkstoff: GK-AL Si 11 Mg

Analyse: Si 10,0-11,8%, Fe 0,0-0.15%, Cu 0,0-0,1%, Mn 0,0-0,3%,

Mg 0,2-04%, Zn 0,0-05%, Ti 0,10-0,15%, Ni 0,0- 0,003%,
Pb+Sn 0,003%, Sb 0.10%
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Festigkeitswerte:

Zugfestigkeit:
Dehngrenze:
Bruchdehnung:

Brinellharte:

Seite 2

Mindestwerte (Proben dem Guf3stiick entnommen)

Rm = 160 N/mm?
Rp 0,2 = 80 N/mm?2
A5 = 4%

HB 55

3. Allgemeine Angaben

RadgroRe:
Radtyp:
Zeichnungs-Nr.:
Reifenart:

Schneeketten:

9,0 x 20H2
OXIGIN 18-9,0x20
OXIGIN 18-9020
Schlauchlos

Nach Angabe des Pruflabor Stid Automotive GmbH

4. Ausfiilhrungen, Abmessungen und sonstige Daten gemalf Tabelle 1
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5. Abmessungen und sonstige Daten

Lochkreisdurchmesser: Siehe Tabelle

Nabenbohrung: Siehe Tabelle

Einprel3tiefe: Siehe Tabelle

Rundlauf: Bis 0,5 mm

Planlauf: Bis 0,5 mm

Zentrierart: Mittenzentrierung

Art der Ventile: Nach Angabe des TUV

Auswuchtgewichte: aul3en: Klammergewichte an Felgenhorn oder

Klebegewichte an Felgenschulter

DIN 7817

ReifengroRe: Nach Angabe des TUV

6. Zubehor

Radkappe gemaf Zeichnung Z06M

Befestigungsmaterial: Radschrauben/-muttern gemaf aktueller
Zeichnung ZSZM
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Zentrierring: gemal aktueller Zeichnung wfv 6467

7. Raderfertigung / Qualitatsiberwachung

Fir jede Charge des angelieferten dauerveredelten Aluminiums liegt ein
Analysentest vor. Nach Uberpriifung und Freigabe durch die Qualitatskontrolle erfolgt
das Schmelzen in gasbeheizten, temperaturkonstanten und kontrollierten Ofen und
das Giel3en in Kokillenform. Jedes erzeugte Gul3teil wird gekennzeichnet mit Jahr
und Monat an der Radinnenseite.

Durch die Qualitatskontrolle werden die Gul3teile mittels standiger Maf3-, Ril3- und
Sichtkontrolle auf Fehler tGberpruft.

Jedes Gul3teil durchlauft die Réntgenkontrolle und wird bei i. O.- Befund mit einem
Prufstempel an der Radinnenseite versehen. Danach erfolgt die spanabhebende
Bearbeitung von Felgenbett, Felgenhorn, Nabeninnenbereich und der
Radanlageflache mittels CNC-Drehautomaten. Die Befestigungsbohrungen werden
ebenfalls mittels CNC-Bohrautomat eingebracht. Von der Qualitatskontrolle werden
Stichproben-Kontrollen der wichtigen Hauptmal3e durchgefuhrt.

Nach Uberpriifung der Dichtigkeit zwischen 350 und 500 KPA werden i. 0. Teile mit
einem Prifstempel versehen.

Nach dem Entgraten und Entfetten wird eine Mehrschichtlackierung
(Einbrennlackierung) aufgebracht und als kontrolliert mit Prufstempel versehen.

Beim letzten Arbeitsgang werden die Rader mit montiertem Deckel und Emblem
sowie entsprechendem Zubehor nach Stichproben-Kontrollen bezuglich der
Kennzeichnung und Radausfihrung versandgerecht verpackt. Der Karton erhalt
einen Aufkleber mit Inhaltsangabe.

8. Qualitatskontrolle
Eingeh. Werkstoffe Je Charge ein Analysentest (Huttenaluminium)

Schmelze: Je Charge Spectral-Analyse
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Gufrohling: 100% Kontrolle bzw. Uberprifung wie folgt:
Stempelung GielRer, Giel3datum, Rontge, Entgratung,
Roéntgenkontrolle

Bearbeitete Teile: MalRkontrolle
Oberflachenschutz: Korrosionsbestandigkeit garantieren wir nach DIN 1725.
Bestandigkeit gegen Witterungseinflisse: sehr gut
gegen Meerwasser: gut
Radfestigkeit: Biege / Wechselprufung

9. Fertigungsbetriebe der Leichtmetallrader

Rohgul3: Jajce Alloy Wheels d.o.o.
Divicani b.b.
70101 Jajce
Bosnien-Herzegovina

Mechan. Bearbeitung: Jajce Alloy Wheels d.o.o.
Divicani b.b.
70101 Jajce
Bosnien-Herzegovina

Lackierung: Metec GmbH
Breitwiesenstr. 6
36381 Schliichtern

Vertrieb: AD Vimotion GmbH
KelterstralRe 40
72669 Unterensingen - Deutschland

oxEN

e ) N GmbH
rasse 40
726! ntéNgrisingen-Germany

(Unterschrift)

Erstellt am 30.01.2013



Zeichn. erstellt durch:

/| /i 3 Ly 5 6 ] 8 9 10 11 Unterlagen Nr. Feld Datum | Geaendert Ggr:eh. BeZchrgibung (:er A_endﬁlrung ulnd
: ; mig enderungsterminschluesse
SCh n |tt A-A S h tt B B References No. Section Date Changed | appr Revision record and change date code
.............. 1 . .. . T.S

Kennzeichnung:
Code: 3678 01

Vorderseite:
6mm hoch; 1.0 erhaben eingegossen
ABEN:: KBA 45244 \ Ausf.:J(wahlweise JHD)
. O q,
Kennzeichnung: Kontrollstempel: & \ . S
| _ % LK 5/114,3 ML:72,6 7
Ruckseite: Ruckseite: Q2 : y R A
A 4mm hoch; 1.0 erhaben eingegossen (od. angepat) 6; 1.0 erhaben eingegossen L ® ET 38 © y =
/ \ & m
(1) Design/Radtypenbezeichnung Oxigin 18-9020 Q@ Giesserei M '(de 4 ) y f N '946: 5
Firmenzeichen AD Vimotion @ Rontgenkontrolle @ ‘ < Q<_7> polier’re Nut max. Tmm //
RadgroRe 9,0Jx20H2 (® Endkontrolle -5 2 &/, E 5 &
N o LAFATA S > : ‘>
Einpreltiefe ET: @ Dichtprufungskontrolle || Y o VY Qo—o / ¢ 1o
— . , . | S
Ausft’]hrung AUSf: (Farbkennzeichnung néhe Ventilloch) “ //wé\ al %
Lochkreis LK: ‘\ / o
GieRereikennzeichen JAW \‘
(8] Japanisches Priifzeichen W “ Wahlweise mit Hinterdrehung (siehe “Tabelle HD")
Herkunftsland Made in Germany \‘ V7 /4 '5330 Dann mit "HD" nach der Ausfuhrung kennzeichnen!
(10 Kontrollstempel S \\ WA
|
Oberflachenbehandlung:: \ 7
Lackierung nach TL 239 Ausf. B. \\ VA 70,5
Anlageflache, Kugelkalotten und Nabenbohrung lackfrei. \ B
|
B \
\
Oberflachenfehler: \\ \
Die optische Anmutung der Radoberflache darf durch Lack-, Guss- und mechanische Fehler 36.3\! \ \ 7 b tnah
nicht beeintrachtigt werden. ’ ugprobenentnahme
Grenzmuster werden in der Zweitagesproduktion vor dem Serieneinsatz festgelegt. \\ B in der Speiche mit |
B \ \ ‘ Imm Abstand zur
\ ‘ Fertigteil tri
\ grrigreitinnengeomertrrie
Priifvorschriften \ | B
Radlast:[Flkg ;  Abrollumfang: g mm \
\
. . \ \A) 7
Umlaufbiegeprifung: \
Kurzzeittest Langzeittest \ X \ 28,2
Biegemoment Mb \\ \
(Nm) Mbmax = f * FR(U*rdyn + e) * 75% Mbmax = f * FR(U*rdyn + e) * 50% \ \
Lastspielzahl N 200000 1800000 \ \ --(0.25|A
\\ \ o
Abschaltung bei Schwingwegzunahme von +10% der Hebelauslenkung bei Testbeginn \ \\ 4 C
C Risspriifung mittels Zinkoxydglyzerinpaste, Kennung <1mm zulassig, \\ N ET38:05
von der Kennung darf kein Riss ausgehen. \ e
\
' . \ & ~
Abrollprifung: Y T~
Priflast: 2.5-fache der Radlast \ T~ _
Lastspielzahl: >=1500000 LW. Rad rissfrei geprift mit Farbeindringverfahren. \\ . p —~ ~_ Q 2%
\ % =) ' Sf- = ( ) 7A ! _—
AN © — \ -
Impact-Test: VS AT S ~— ] _—
Impact-Test nach ISO 7141 \\ j - — —
Fallgewicht: D = 0,6 x Frig + 180kg Grundtriger #Z06M \\ \ | J0.05B \\\ - T
Fallhdhe: 230mm Q / —
Reifenfalldruck: 2.0 bar “3'/ % Yﬁ‘ ANy, S—
& - -
. N & & M/HSS T~
Werkstoff: SN A Ny ~
Al'Si 11 Mg 10,8102 15,4:0.1 3q by <
6,30,2 \/\ -
. (47,241) ) o =
Kennwerte zur Prozessstabilitat ~ z | AREITe
% pe 2l 8 “J'r’l, g 0/0 N[ o% g 3 \ R D
| o8 GO H————48 A ¢ S = £ ] S >~ = S €
p| Rm Rp02 | A5 = T g & 5 s\5| s 8| 8 HEELE
0,5x45° x
180 N/mm? 80 mpa 7-13% 45 HB 1 3,75X450 —! | j:: / | \ 2
0 2 / \
mechanische Werte ermittelt an Zugprobe A, d=5mm, DIN 50125; X X o> g <
Zugversuch nach EN 10002 Teil 1; Probenentnahme wie gekennzeichnet; Q B
Hartebestimmung gemass-EN ISO 6506-1 im Anlagenbereich und am inneren Felgenhorn. °9) y
& <
| I / N\
. I
Innere Fehlstellen: | _ / | | Nabenbohrung, Kalotte, / \ ol
Lunker geprift mit Rontgenanlage, zulassige Lunkergrof3e nach Prifvorschrift PV 6601 // /J}______Jl Anlageﬂéche lackfrei
/ N N <=
Gesamtunwucht: f | |
max. 30g mit Ventil / | I é Y \ <
/ I |
- - s /
Dichtheitspriifung: / — | >
Prifung am unlackierten Rad / )//3J >
§ / ,a-/ @ / \
£ . . . .
38 | | Prufung fur Bremsfreigang (bei Bedarf): / g o E
g F Die Prufschablone ist im Mittelloch zu zentrieren. Sie darf an der Radinnenkontur nicht anlaufen. // // » -
/ "/ % > / \ < e
. . . .. . / /
Fertigteiloberflachen: Werkstiuckkanten: / / \ A~
Nicht bemaRte Werkstiickkanten nach DIN 6784. //
'/ ’ B / \ <
/ \ 8

y _ / Rz 25 05 i
-0.1 / /
/
7 Rz 63 / / @ ‘7(@ \
w - V i /710.15 / £ <N \
/
j / ) \
y < / Rz 100 / faly / \
- / / konvec
ll / (165,5+0,5) // \\ =
\
F

Folgende RDKS-Ventile kbnnen verbaut werden: ]
/

oS

SZ00 - Schrader Peugot /
+0.5 +0.6 |
>1000 - Schrader Renault |
>120 <400 +0.5 +0.4 - Siemens Renault / .
> 30 <120 103 104 - Beru RDE 002 in gruin,orange,schwarz,neutral I Wahlweise /
. / PKD glanzgedreht
> 6 <30 +0.3 +0.4 Réader missen drehentgratet werden ! | max. 1.5 mm / \
Nicht bemasste Geometrien dem Datensatz entnehmen. | M \
<6 +0.3 +0.4 _ i _ . I ~
=5 Styling und Rickseite gemal3 3D-Datensatz: | A
- ° . _ ’ / \
Winkel +1 2768-m Oxigin18-9020 CATIA Part | I |
ferti [ I\\ &
ertig roh | I \\ &
Allgemeintoleranzen fir Nennmafe @ 206M I’ || O ) 3,5;0
ohne Toleranz | ( ® | Q3*4 o,s 0
' \ ~ 13 3
| \ ®$ > & < Z
g , \\ -~ N\, bf?/ rLQ_
5 | ~ 1 \ g
o ~__ AN 3 . A=A ,&
| & s / > _ Schnitt A-A Schnitt A-A T
| P3|
' H L] L]
e Code: 3672 03 Code: 3672 03 [ 5——y
|
G

Schnitt A-A
Code: 3672 03 /

Ausf.: H1(wahlweise H1HD) Ausf.: H1(wahlweise H1HD)-

1 (}__ ;

(52}
. F
Ausf.: Hl(wahlweise H1HD) o /
G § 24
[] \ [] []
LK 5/112 ML:66,6 o8 LK 5/112 ML:66,6 LK 5/112 ML:66,6 05
S
C 7 - A )
+ 22,5+0, Ventilbohrung
y 22,505 05 T ﬂ-S T %8
Ort der Probe- 128,6105 56,8+1 Ort der Probe- N\ \
1_ h (H 1_ ) \\ \\ @ Brock Alloy Wheels behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und
ET35+0,5 enfnahme ( vorn E) 14,515 (228,5:05 ) 13,2+0,25 enfnahme inten \\\ ET45:05 \\ ET28:05 Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuegungsbefugnis incl.
- NS \\_\ Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns.
’ N A i All rights remain with Brock Alloy Wheels This applies especially to rights of invention,
know-how, copyrights and rights to name as well as for the right to patent these as commercial protective
| R | rights. All rights of disposition, particularly for copying or distributing, reserved.
F _ (9_0‘2) > _ 9_0‘2) @ The English translation is believed to be accurate. In case of discrepancies the German version shall govern.
all- ol & | all- ol & | S Typ-Pruef-Dok. und Typ-PruefNr. | CAD-System und Verwaltungssystem-Schluessel
9 N ) = N © - Type-appr.-doc. and . N
@ Q +~ 2 Q + ) type approval number CAD system and administration code
) = 3D - Catia V5 R20 SP.7
\ A . 2D - Mechanical 2013
>)’/ < ))’/ {9 Werkstoff/ Material Konst.-Verantwortg.
,y ‘y Design resp. H
! s AT AlSi11Mg —
o
&
10,8:02 10,8:02 \}'ZQ 10,8102 5/ Werkstoffbehandlung/ Material treatment Thomas Strzodka
14,75+0,1 14,75+0,1 14,75+0,1
6,3+0,2 ! : 6,3+0,2 ! : 6,3+0,2 ! :
Tabe”e H D Abt./Dept.
» > 2 Halbzeug/ Semi-finished product ) Entwicklun
3 s (50,25:1) 3 |2 0/0 5 S (40,25%1) 3 3| = ooy - (57.2541) A&l oo s . : Layout no. ’
sl 1 H _ el 5 3 al g I _ S| (S & il 3 T — — |3 3 Ausf.. | ET HD |[Nicht HD[ X Tel
3 2 3,75x45°) Sl 15 ) 3 8 3,75x45° Sl Bl = g 9 3,75x45° Sl |5 S Oberflaechenschutz 1.0
S S A s |8 S 8 S .75x457) SEEIRS 8 S (3.75x45°) g € 8 Surface rotectiog """" Ofl- 003 52 - 26785333
D,5x45° N 5 D,5x45° N 3 0,5x45° N 5 HD 38 X P
=) =) =) J Gewicht gewogen/actual EA-Nr. Gez./Drawn
= 7 = 7 = 7 Weight (9) e”lecme:j Versuch Fertigung | Eng.proj.no. M.Klamann
calculated |prototype production
X/ | & 8 : { X/ | & & | { X/ | & 5 ¢ am
y w \ Z y 3 X y \ X H1HD| 35 X rough 22,7 kg XXX 23.01.2013
< .
N / N/ H1 HD | 45 X machined 15,6 kg
& log/ log/ : LIS T S B e e B Sy B PN
Sicherh.-Dok. Benennun
' Vo ' Safety doc. . Leichtmetallrad 9,0Jx20H2
/ 7 / X Oxigin18-9020
/ B f B f , H1HD|28 | X
/ / A 6 -@- Light Alloy Wheel J
/ / /
J / / / J 38 X Maszstab/ Scale Teil-Nr. Format A0
/ / / v OXIGIN18-9020 [
/ / T / . Blatt
// N // // H 1 35 X 1 . 1 Sheet 1
/ o / / >/ A . 1:2 . . . . v]?n 2
- 0
// e // pr // ~ H 1 45 X
/ i / v / ~
A—A, A—N A— EAN-CODE : 3672
] /i 3 Ly 5 6 ] 8 9 10 11
O Bezugsmasz [] Kontrolimasz Vorrichtungsmasz ~ Ausfallmasz Pruefmasz — Pruefmasz mit Bewertung — Theoretisches Masz 5  Werkstoff-Kennzeichnung
Ref. dim. Control dim. Fixture dim. ~ Temporary dim. Test dim. Dim. to be inspected Basic dim. Material marking |
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Zeichn. erstellt durch:

] i 3 L 5 6 ] 8 9 10 11 Unterlagen N Feld Datum | Geaendert| Geneh Beschreibung der Aenderung und
ioh References No Section Date Changed /Tigt Aenderungsterminschluessel g
: . : : 1 1 ' ppr. Revision record and change date code
Kennzeichnung: Schnitt A-A Schnitt A-A Schnitt A-A Schnitt A-A Schnitt A-A ’
Vorderseite: T T T T T T T T T T T T T T, 1 T.S
6mm hoch; 1.0 erhaben eingegossen COde: 3672 05 COde: 3672 02 COde. 3672 05 COde. 3672 05 COde. 3672 05
(A] ABE-Nr.: KBA 49244 . . . : . : . : . i
@ X | | Ausf.: J (wahlweise J HD) Ausf.: F (wahlweise F HD) Ausf.:K2(wahlweise K2 HD) Ausf.:M (wahlweise M HD) Ausf.:K1(wahlweise K1 HD)
Kennzeichnung: Kontrollstempel:
A S LK 5/114,3 ML:72,6 LK 5/108 ML:72,6 LK 5/120 ML:65,1 LK 5/130 ML:71,6 LK 5/120 ML:76,9
4mm hoch; 1.0 erhaben eingegossen (od. angepat) 6; 1.0 erhaben eingegossen
e e T 30 T 40 T 42
ﬁ Design/Radtypenbezeichnung Oxigin 18-9020 @ Giesserei ’\, /\,
: : Firmenzeichen AD Vimotion @ Rontgenkontrolle ‘\\ \\\ 05 \\
o~ ET30:0, ET40:0, ET431 ET32:0,
. Radgrofe 9,0Jx20H2 @ Endkontrolle \‘\\ = \‘\ 20 - 05 : Y 20
— ~_ , ~ ET421 ~_
Einpreltiefe ET: @ Dichtprufungskontrolle w \| )
Ausft’]hrung AUSf: (Farbkennzeichnung néhe Ventilloch) | | X45
: ‘ Lochkreis LK: o 9.0,2 F
o 9.0,2 10 % ° g
GieRereikennzeichen JAW é N |) ol 2] . 902 ) § 3 \’\I =
— _ _ S © = oll & I 3 S
Japanisches Prifzeichen J W + Q all © * S ) \’V
Herkunftsland Made in Germany y . \/ | . A \W g erJs_ \ g
—
Kontrollstempel . 'Q )>// 99?3 /. 1 @be y, E Q & q,/ =
\ AP] / 7 Q / P9 v
Oberflachenbehandlung: /5‘ %’5 < D 5\' DG
Lackierung nach TL 239 Ausf. B. & < . . . $}/
Anlageflache, Kugelkalotten und Nabenbohrung lackfrei. :30:;810’2 15,4:01 :30:;8‘0’2 15,4:0.1 :30:;8"0’2 15.8:0.1 :30:;8;2’2 15501 :30:;80_2’2 12,5401
,3+0,2 ,340,2 ,3+0,2 , 30, , 30,
’ 221) 2 (45,211) ~ (43,2i1) 2 2 (53,2i1) 2
Oberflachenfehler: S 2 < |&] l0/0 & S 3 <l 5] 5 lo/o S =) I | 0/0 S (42,241) ) I l0/0 1 I 3 gl loo =
Die optische Anmutung der Radoberflache darf durch Lack-, Guss- und mechanische Fehler Lrov, @ @ 1 _ _ g, 8 S é Lroz o @__ | _ g, 5;— S é Lroz & @ _ _ ; N é - l-rC:, § @ - — f.— 0 u";— - '-foz § @ i — — g, g N uo:'
nicht beeintrachtigt werden. 3 0 ~ 5 o 3 -1 NS = ] 3 S ol 1Bl = 3 3 _ =~ sl w 3 3 . ~ B -
Grenzmuster werden in der Zweitagesproduktion vor dem Serieneinsatz festgelegt. S ®0,5x45° S g S S ®0,5x45° g © =] S 0,5x45° ~ 20 S N S 0,5x45° (5x45%) S| 1% ) S 0,5x45° S X S
o| (3,75x45° 3,75x45° 9 ~ §
g g < g 4 3
§ . X X/ | & S W X/ | & & X X/ | & 8 " X/ | R § " X/ | & S
Prifvorschriften N & | 7/4e N | S| /5T \ Z X \ \ S
Radlast:[Flkg ; Abrollumfang: §lmm s X % X \ 7 X IS 7 N
& \ & \ & & &
. .. 0 | |
Umlaufbiegepriifung: j Vg > % / /
Kurzzeittest Langzeittest ) b / / /
Biegemoment Mb
e (Nm) Mbmax = f * FR(U*rdyn + ) * 75% Mbmax = f * FR(U*rdyn + ) * 50% / o / [/ / — / — / —
/ / /
Lastspielzahl N 200000 1800000 // /// // // //
/
Abschaltung bei Schwingwegzunahme von +10% der Hebelauslenkung bei Testbeginn // // // // //
Rissprifung mittels Zinkoxydglyzerinpaste, Kennung <1mm zul&ssig, // ~ // // // Y /
von der Kennung darf kein Riss ausgehen. / / / / /
/ // -~ / // //
Abrollpriifung: / o / o / g / 7 / -~
Priflast: 2.5-fache der Radlast / /’ / /" / /' / § / / /’
Lastspielzahl: >1500000 LW. Rad rissfrei geprift mit Farbeindringverfahren. / 4 / 4 / 4 / g / !
A—A A—A A—A A—A A—A
Impact-Test:
Impact-Test nach ISO 7141 . .
Fallgewicht: D = 0,6 x Fr/g + 180kg SCh N |tt A-A SCh N |tt A-A
Fallhdhe: 230mm
Reifenfiilldruck: 2.0 bar Code- 3672 05 Code- 3672 06
Werkstoff: . : . :
NS g Ausft.:K1(wahlweise K1 HD) Ausft.: H1(wahlweise H1HD)
LK 5/120 ML:76,9 LK 5/112 ML:66,6
Kennwerte zur Prozessstabilitat T 15 T 50
Brinell- % %
Rm |Rp0,2 | A5 | % & \_
180 N/mmz2| 80 mpa 7 -13% 45 HB . ET15:05 N ET50:0,5
mechanische Werte ermittelt an Zugprobe A, d=5mm, DIN 50125; \\ | A . i
Zugversuch nach EN 10002 Teil 1; Probenentnahme wie gekennzeichnet;
Hartebestimmung gemass-EN ISO 6506-1 im Anlagenbereich und am inneren Felgenhorn. |
o 9.0,2 Q
3 & | & 7 (902) S
Innere Fehlstellen: SERURY 8 g g, ] S
——— e ) y , \J Q +~
Lunker gepruft mit Réntgenanlage, zulassige Lunkergréf3e nach Prifvorschrift PV 6601 \\’V Q
Gesamtunwucht: \ / | "
max. 30g mit Ventil 2 )/ 3
A \% 7
. . N \S >
Dichtheitsprifung: & S
Priifung am unlackierten Rad 10,8:0,2 12,5101 10802 14.75+01
. . . : 6,30, 6,30, 17
Prifung fiir Bremsfreigang (bei Bedarf): 2 (70.2:1) =
Die Prifschablone ist im Mittelloch zu zentrieren. Sie darf an der Radinnenkontur nicht anlaufen. — | - I “
o 3| loo ||z & = (35,25:1) = N l0/0
— .. _ il 2 S I B 12 | L ey o i —
Fertigteiloberflachen: Werkstiickkanten: 3 & © 8 S g 3 8 (3.75x45°) sl Il S
Nicht bemaBte Werkstlickkanten nach DIN 6784. Q 0.5x45° N _ Q <l 8 Q 0,5x45° 8 |X|| &
y B / Rz 25 -05 3 (5,25x45°)
- Q
-0.1
« y S « y &
Z Rz 63 N9 \ y
VAR~ N LT 5
| Y \ , &
W Rz 100 / !
Folgende RDKS-Ventile kdnnen verbaut werden: / /
SZ00 - Schrader Peugot / /
>1000 *05 *0.6 - Schrader Renault / //
>120 <400 +0.5 +0.4 - Siemens Renault / // —
>30 <120 103 104 - Beru RDE 002 in gruin,orange,schwarz,neutral // //
/ A —= /
> 6 <30 +0.3 +0.4 Réader missen drehentgratet werden ! / = / /)'
Nicht bemasste Geometrien dem Datensatz entnehmen. / s / pd
<6 *03 Tg; Styling und Rickseite gemal3 3D-Datensatz: // / / /
Winkel +1° 2768-m Oxigin18-9020 CATIA Part /\/ l\l l\l l\l
fertig roh
Allgemeintoleranzen fur Nennmalfie @ Z06M
ohne Toleranz
@ Brock Alloy Wheels behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und
Tabe I Ie H D Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuegungsbefugnis incl.
Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns.
. . All rights remain with Brock Alloy Wheels This applies especially to rights of invention,
AU Sf. . ET H D N IC ht H D © know-how, copyrights and rights to name as well as for the right to patent these as commercial protective
rights. All rights of disposition, particularly for copying or distributing, reserved.
J H D 30 X The English translation is believed to be accurate. In case of discrepancies the German version shall govern.
Typ-Pruef-Dok. und Typ-PruetNr. | CAD-System und Verwaltungssystem-Schluessel
Type-appr.-doc. and . -
F H D 40 X type approval number CAD system and administration code
3D - Catia V5 R20 SP.7
2D - Mechanical 2013
K2 H D 42 X Werkstoff/ Material Konst.-Verantwortg.
Design resp.
M HD 43 X AlSi1l1Mg Name
Werkstoffbehandlung/ Material treatment Thomas Strzodka
Kl H D 32 X Abt./Dept.
Halbzeug/ Semi-finished product Ent-NI Entwicklung
K1HD | 15 X X o Tl
Oberflaech hut :
SUSQCaeeSroetQiﬁoH 2 Ofl- 0 03 52 - 26785333
H 1 H D 50 X Gewicht gewogen/actual EA-Nr. Gez./Drawn
Weight (9) errechnet  |versuch Fertigung |Eng.proj.no. M.Klamann
calculated |prototype |[production am
J 30 X rough 22,7 kg XXX 23.01.2013
= 20 X machined 15,6 kg
icherh.-Dok. B T AaickhitratAllrad YOI
Safety too. enennung Leichtmetallrad 9,0Jx20H2
K2 A2 X X Oxigin18-9020
Title
] -@- Light Alloy Wheel
M 43 X Maszstab/ Scale Teil-Nr. Format A0
v OXIGIN18-9020 [
- Blatt
K1 32 X 1:1 Bat 2
1:2 e e . von
K1 15 X o2
H1 50 X EAN-CODE : 3672 IIHHHIIHIIHH"IIII
] 2 3 b 5 6 ] 8 9 10 11
Bezugsmasz Kontrolimasz Vorrichtungsmasz ~ Ausfallmasz Pruefmasz — Pruefmasz mit Bewertung — Theoretisches Masz 5  Werkstoff-Kennzeichnung

O Ref. dim. L[] Control dim. Fixture dim. ~ Temporary dim. Test dim. Dim. to be inspected Basic dim. Material marking |




Schnitt A-A
Code: 3672 03

Ausf.: H1(wahlweise H1HD)
LK 5/112 ML:66,6
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